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1-Préparer la surface, utiliser 

de préférence une lime 

électrique, poignée 

ǇƴŜǳƳŀǘƛǉǳŜ ŀǾŜŎ ŦǊŀƛǎŜΧ 

 

2-Poncer manuellement et 
soigneusement toute la 
périphérie de la réparation afin 
ŘΩŞƭƛƳƛƴŜǊ ƭŜǎ ǇŀǊǘƛŜǎ ōǊƛƭƭŀƴǘŜǎΦ 

3-Poser le scotch pour 

délimiter la réparation 

après avoir dépoussiéré.  

 

4-Dégraisser avec un chiffon  

sec et propre imprégné 

d'acétone. 

5-Préparer le Gel Coat polyester, 

catalyser à 1.5% et mélanger 

soigneusement sur un support 

parfaitement propre. 

6-Appliquer le Gel Coat 

avec une spatule de 

préférence légèrement plus 

grande que la réparation. 

7-L'épaisseur du Gel Coat 

doit être équivalente à 

l'épaisseur du scotch. 

8-Enlever le scotch 

immédiatement après 

l'application du Gel Coat. 

9-Présenter le moule souple. 
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OUTILLAGE NECESSAIRE 

        
Préparation 

1. [ƛƳŜ ŞƭŜŎǘǊƛǉǳŜΣ CǊŀƛǎŜ ƳƻƴǘŞŜ ǎǳǊ ǾƛǎǎŜǳǎŜΣ tƻƛƎƴŞŜ ǇƴŜǳƳŀǘƛǉǳŜΧ 
2. 1 Feuille de papier à poncer P120 ou P240 
3. 1 Chiffon sec et propre 
4. Acétone 
5. Scotch papier 

Réparation 
1. Gel Coat « spatulable »** : Gel Coat + paraffine (5 %)* + silice  
2. Catalyseur polyester (Butanox M50), quantité : 1.5% à 18°c. 
3. 1 Spatule 
4. 1 Moule souple. 
 

*Gel Coat + paraffine est aussi appelé TOP COAT ou Gel Coat de finition. 

** Un Gel Coat est dit spatulable lorsquΩil reste figé en bloc à la spatule lors de la préparation. 

10-Positionner le moule 

souple en fonction des 

lignes de l'antidérapant. 

11-Vérifier la cohérence  12-Appuyer légèrement sur le moule 

en place et essayer de le faire pivoter 

délicatement afin de s'assurer que les 

pointes diamant sont bien encastrées 

les unes dans les autres. 

13-Mettre un poids pour 

maintenir le moule légèrement 

appuyé. 

14-Enlever délicatement le 

moule souple. Attendre 

minimum 2heures à 18°. 

15-Résultat. 

11-Vérifier bien la cohérence des motifs 

du moule avec les motifs du support à 

réparer. 


